
面临的挑战
许多建筑材料公司的装袋生产线需要各种柔韧
性薄膜。公司可以在同一生产线上针对不同产
品类型和尺寸、不同客户以及潜在的不同国家/
地区和语言使用不同的薄膜。管理这些不同的
薄膜通常会为公司增加额外成本。使用热转印
打码机（TTO）可以减少对种类繁多的预印薄
膜的需求。

伟迪捷的优势
建筑材料公司找到 TTO 技术领域专家伟迪捷
来提供创新打码解决方案。

•  凭借一流的样品实验室，伟迪捷可根据您的
应用，帮助您做出正确的打码决策

•  伟迪捷已获专利的无分离色带驱动器可最大
程度降低与维护相关的停机时间并最大化色
带效率

•  伟迪捷与大多主要包装机械制造商直接合
作，将打码机无缝集成到现有生产线中

在同一条包装生产线上使用多个预印薄膜会带来哪些问题？

预印薄膜管理 
管理多种薄膜类型的库存量非常具有挑战性，尤其是对那些不经常使用的产品。不管

使用率如何，许多建筑材料公司不得不为每种薄膜预备安全或超量的库存。库存的薄

膜越多，与之相关的资金花费越多，占用的存储空间越大，专门用于库存管理的额外

时间和人力也越多。

此外，对包装的任何更改都可能需要废弃旧薄膜库存并耗费大量时间和资金创建和购

买新包装。

生产线转换
转换包装机所需的活动范围涉及从清洁机器到基于新产品的大小进行打码调整。通常

还不得不更换薄膜。这需要确认所需的薄膜、应用新薄膜至机器、替换机器中旧薄膜

并将旧薄膜放回原始储存位置。修改打码信息所需的时间仅为薄膜转换时间的很小一

部分。

减少转换对于每天多次转换产品或包装的小型公司和代加工厂来说尤其重要。

TTO 如何帮助提高生产线的生产率？
TTO 打码机无需墨水溶剂，可为各种包装提供高分辨率图像。它们可以将不同语言

的产品名称、徽标、销售营销信息、条码、批号、价格和日期等各种信息直接打印到

柔韧性薄膜上。建筑材料公司使用通用的标准薄膜，用 TTO 直接打印多种信息而无

需为各种产品预印薄膜，获益良多。 

建筑材料

使用数字喷印技术帮助减少库存
和转换时间

应用说明



要点

使用 TTO 在通用包装薄膜上进行打码有
着独特的优势，需仔细权衡考虑。使用 
TTO 打印解决方案，建筑材料公司可以
节省资金、改善库存管理、减少转换时
间和简化包装变更。TTO 的颜色种类及
打印宽度有限，客户需要权衡 TTO 带来
的优势。

有多种解决方案可用于您的独特应用，
但关键是找到最合适的一种。请咨询您
的伟迪捷代表，获得更多关于生产线审
核以及材质打样测试的指导说明。

优势：
转换时间更短。使用通用薄膜可大大减少转换时间。您无需查找、更换和退回多

卷薄膜，只需更改打码机上的编码，便可立即开始运行新产品。数字打码机能够

存储生产线上每种产品的相关内容。

快速包装变更。无论是设计更改还是新产品介绍，使用 TTO 打码机的通用薄膜对

包装进行更换都将变得非常简单和经济。如果为特定产品使用预印薄膜，更改预

印信息则需要定购新的薄膜且很可能会废弃尚在库存中的旧薄膜。使用通用薄膜

和 TTO 打码机，通常要做的仅仅是简单地调整编码内容。

减少薄膜库存。通过在一部分或所有产品上使用通用薄膜，建筑材料公司通常可

以减少多种薄膜的安全库存量。工厂的薄膜量可以大量减少，从而减少仓储占用

空间、库存管理需求以及与库存相关的资金。此外，通过大量购买较少类型的薄

膜，公司可以从包装供应商处获得总额折扣。

劣势：
多彩图形。TTO 打码机能够打印徽标和其他市场信息。然而，尽管色带有 10 多
种颜色，打码机一次却仅能使用一种色带，因此，包装上的内容将无法体现为多

种色彩，除非使用多个打码机且每个打码机使用不同颜色的色带。因此，应该认

真考虑哪些内容应当预印到包装上，哪些内容使用打码机进行打印。例如，可以

将标准营销内容（例如徽标）预印到薄膜上并使用 TTO 打码机打印产品的特定信

息（例如产品名称、条码和图像）。

打印面积。购买 TTO 打码机时，客户可以决定打印头和色带的宽度。宽度决定了

包装上的喷印面积的大小。如果打印面积不够大，无法打印全部所需内容，则可

以尝试将精力集中于包装的某一部分（其中，内容因产品不同而千变万化），然

后预印剩余的信息。
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